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Машгулотни уткачитпан максад: талабаларга вертикал ёки 
горизонтал шпидилли пахта териш аппаратининг технологик 
жараёнини бахолайдиган агротехник курсаткичларни аникдаш ва 
уларни тахлил килиш куникмаларини бериш.

Керакли жихоз: вертикал ёки горизонтал шпинделли пахта 
териш аппарати урнатилган електр юритмали махсус стенд; 
пахтаси терилмасдан уриб олинган гузапоялар, тарозй, пакетлар, 
чилангарлик асбоблари.

Укитувчи талабаларга стенд билан ишлашда риоя килинадиган 
хавфсизлик коидаларини изохдаб ургатэдн. Махсус стенд 
тузилишини, уни ишлатиш тартибини тушунтиради. Стендга 
вертикал ёки горизонтал шпинделли пахта териш аппарати 
урнатилиб, аппарат каркаси бетонланган ерга куйилади. Аппарат 
барабанлари орасидаги териш камераси остидаги ерга узунлиги
5,7...6,0 метр булган нав 1 жойлашган. Аппарат олд, яъни 
томонидаги нав ичига узунлиги /р=1,6...1,8м булган ёгоч рейка 2 
Куйилган. Рейка 2 да хдр 15 см ораликда тешик (уя)лар ясалган, 
уларга тайёрлаб куйилган пахта тублари банди тик;иб куйилади. Нав 
1 нинг иккинчи, В учига электромотор 14 ёрдамида 
айлантириладиган лебедка барабани 13. Куйилган булиб трос 19 
уни аппарат олд А томонига куйилган рейка билан улайди.

Аппаратни ишга тушириш учун электромотор ва икки 
погонали редуктор к,уйилади (схемада курсатилмаган). 
Редукторнинг биринчи погонаси ишлатилса, шпинделли барабан 
пй=105...110 айл/мин тезлиги билан, иккинчи погонаси ишлатилса, 
барабан =75...80 айл/мин тезлиги билан айланади. Лебёдка 
барабани диаметри ва айланиш тезлигини шундай танлаш керакки, 
тросни VM»1,1 — 1,2 м/с тезлиги билан тортиб, узига урайдиган 
булсин,. шунда пахта тублари рейка билан биргаликда териш 
камераси 72 VM»1,1...1,2 м/с тезлигида киради. Редуктор ва 
лебёдкани ишга тушарадиган электрмоторлар алох,ида -алохида 
бошк;арилади.

Аппарат барабанлари уртасидаги териш камераси ТК дан 
утаётганида, улардаги пахтани бошка тасма 4 ёрдамида барабан 6 га 
тескари йуналишда айланаётган шпинделлар уз устига ураб, яъни



териб олади. Терилган пахтани шпинделлар (барабан билан 
биргаликда айланиши х,исобига) ажратиш зонасига келтиради. 
Уерда шпиндел религи ички тасма 8 га тегиб, каста бурчак 
тезланиши билан тормозланиб, уга киска вактга тухтаб, кейин 
тескари, яъни барабан айланаётган йуналишда айлана бошлайди. 
Шпидел тормозланганида унга уралган пахта пилталарининг куп 
кисми (80% гача) инерция кучлари таъсирида ечилиб, шпинделдан 
ажралиб, кути 9 га тушади. Крлган пахта пилталарининг асосий 
кисми ажраткич чуткалари таъсирида шпинделдан ажратилади, 
аммо айримлари эса шпинделга уралган холда яна териш 
камерасига олиб кетилади. Пахтанинг бир кисми яанокдарда колиб 
айримлари эса ерга тукилишини тушунтиради.

Стенддаги аппарат технологик жараёни тушунтирилганидан 
сунг, технологик созланишлар курсатилади, Технологик жараён 
сифат курсаткичларига таъсир киладиган омилларнинг мохияти 
тушунтирилади. Аппарат технологик жараёнини бадолайдиган 
к5фсаткилардан энг мухимлари сифатида куйидагиларни айтиш 
жоиздир:

1. Гузапоядаги очилган хосилни териб олиш даражаси (Т), %.
2. Чанокдарда колган, х,осил даражаси (И), %.
3. Пахтани ерга тукилиш даражаси (Е),%.
4. Шпинделга уралган пахтани ажратиб олиш даражаси (S), %.

Х,осилни териш даражаси (Т) ни бункёрга тушган пахта 
микдорини ифодалайди. Аммо, тажриба утказилаётган стенддаги 
усти ёпик кути 5 га тушган пахтани Т деб кабул килиш хато 
булмайди. Пахтани териш даражаси ута куп омилларга боглик: 
барабан сирти (шпинделлар уки буйлаб) уринма V6 тезлигининг 
машина VM тезлигидан неча баробар катта эканлигини 
билдирадиган узиш коэффициента К= Vg/ VM нинг микдорига; 
шпиндел тишларининг чиркланиш даражасига; шпиндел тиши 
абсолют тезлигининг йуналишига; териш камерасининг кенглигига; 
шпиндел диаметри ва тишларининг улчамлаРига; барабан 
диаметрига ва бошкаларга. Мазкур машгулот станционар стендца 
утказилиши сабабли, омилларнинг таъсирини талабаларга курсатиш 
иложи булмайди.



Машгулотни Утказиш тартиби. Иш жойидаги хавфсизлик 
коидалари талабаларга тушунтирилади, инструктаж берилади. 
Териш аппарата технологик созланишлари тугри бажарилганлиги 
текширилади. Пахтаси терилмаган рейка тешикларига урнатилади 
ва стенднинг олд А томонида гуза тублари новнинг ичига 
туширилиб, рейка тросга уланади. Тулик очилмаган кусаклар, 
пахтаси кисман тукилган чаноклар, синган шохлар олиб ташланади. 
Аппарат мотори ишга туширилади, редукторнинг биринчи погонаси 
уланади. Шпинделли барабанлар бир текис айланганидан сунг, 
лебёдка мотори ишга туширилади, рейка силжий бошлайди. 
Рейкадаги биринчи гузапоя олдицги шпинделли барабанлар 
жйфтидан 50...60 см узокдикда жойлаштирилганлиги сабабли, 
териш камерасига кираётганида унинг VM билан бир хил текис 
(тезланишсиз) микдорга тушиб улгуради. Рейкадаги лхирги гузапоя 
орка барабанлар жуфтилан кутшгарга 9 а 17 тушган пахта Qn ва 
Q22 териб олмнади. Оркадагм барабанларда термлган пахта 10 ва 16- 
кутилардан олиниб, Q2i ва Q22 массаси тарозида тортилиб 
топилади. Хдмма барабанлардан еога тукилган пахта Е , 
гузапояларда колдирилган U хдмла шпинделлардан ажратилиб 
олинмаган пахта S мивдорлари аникланади.

Рейкага уРнатилган гузапоя чанокдаридаги х,осил 
X=Q„+Q12+Q2 i+Q22+E+U+S топилади. Кешин эса X га нисбатан 
Q n + Qi2 неча фоиз булиши , яъни олдинги шпинделли барабанлар 
жуфти хосилнинг к;андай кисмини териш Ti аникланади (амалда 
олдинги барабанлар жуфти хосолнинг 80% гача териш аникланган) 
ва тегишли хулоса кабул килинади. Qn+Qi2+Q2i+Q22 йигиндисининг 
X га нисбатан фоизи апаратнинг умумий Та териш даражасини 
курсатади. ТА нинг микдори стенд шароитида вертикал шпинделли 
аппарат учун 92....94% , горизонтал шпинделли апаратлар учун
3...4% га кщпроы бщлиши мумкин. Шпинделнинг айланиш тезлиги 
ыандайдир сабабга к)фа камайиб колса, ТА мивдори хам 
узгаришини х,ам талабаларга курсатиш фойдали булади. Бундай 
хол купинча узок вакт давомида ишлатилган тасма 130° С гача 
кизиб кетиши туфайли унинг резинаси уз хоссаларини (ишк;аланиш 
коэффициента) узгартириб куйиши; тасманинг ейилиши; тасмани 
тортиб турадиган пружинанинг чузилиб кетиши; шпиндел 
подшипникларининг ёмонлашганлиги; териш камерасини иш 
тиркиши нотугри куйилганлиги ва бошкд сабабларга курасодир



булиш и мумкин. Стендца эса , тасма таранглигини камайтириб, 
тажриба утказиб , Т„ нинг канчалик узгаришини к5фсатиш маъкул 
булади.

Мухдм курсаткичлар сифатида терилмасдан чаноклпрда 
колдирилган пахта U , ерга тукилган Е ва шпинделдан 
ажратилмасдан, унинг устида колдирилган пахта S микдорлари хам 
X га нисбатан фоиз куринишида бахоланади.и, Е ва S 
курсаткичларига таъсир киладиган омилларни талабаларга 
курсатиш керак. Щу сабабли, биринчидан, ташки тасма 
таранглигини камайтириб янги тажриба утказилса, Та билан бир 
вактда U, Е ва S курсаткичлари х,ам узраришлари аникланади.

Ички тасмаларнинг технологик жараёнга таъсирини 
талабаларга туликрок ургатишга хам катта эътибор бериш керак. 
Ички тасманинг вазифаси шпинделга уралган пахтани ажратиб 
олишни таъминлашдир. Шпиндел ролиги ички тасмаларга 
текканидан сунг, у ута киска вакт ичида тормозланиб тухтайди, 
кейин тескари томонга караб айлана бошлайди. Тормозланиш 
вактида шпиндел оладиган бурчак тезланиши туфайли пайдо 
буладиган инерция кучи катта ахамиятга эга. Чунки, инерция кучи 
таъсирида шпинделга уралган пахта пилтаси олд томонга бурилиб 
ечилади, уз_УзиДан шпинделдан ажралиб тушади. Уралган 
пахтанинг асосий кисми (80% гача) ажраткич чуткаларининг 
таъсирисиз шпинделдан уз-узидан ажратилади.Агар тормозланиш 
режими режалштирилганига нисбатан узгартирилса, шпинделдан 
пахтани ажратиб олиш жараёни хам узгаради. Тескари айланиш 
жараёни бурчак тезланиши меъёридан кам булса, шпинделдан 
пахтани ажратиш кийинлашади. Ортик булса, пилта ечилиб 
улгурмасдан, тиш билан алокасини узиб, шпиндел устида халка 
куринишида колади. Бундай халкаларнинг айримлари шпиндел 
билан биргаликда яна териш камерасига кириб кетади, аппаратнинг 
териш даражаси Та пасайиб кетади. Бундай жараённи шпинделдаги 
пахтани ажратмасдан олиб кетиш (“пронос”) дейилади. 
Юкоридагиларни эътиборга олиб, ички тасмаларнинг роликларга 
сикилиш кучининг узгариши пахтани шпинделдан ажратиш 
жараёнига катта таъсир килишини талабаларга курсатиш ва 
уктириши керак булади. Шу максадда, ички тасманинг шпиндел 
ролигига сикилиш кучини узгартириб тажриба утказиш мумкин.



Шпинделдаги пахтанинг уз-узидан ечидишини намоён кдгшш 
максадида, олдинги барабанларнинг биттаси^ан ажраткич 10 ларни 
тулик ечиб куйиб тажриба утказилса, олинган Qi2 билан Q18 нинг 
бир-биридан фаркланиш даражаси аникланадц

Барабан усиш коэффициентининг терищ жараёнига таъсирини 
талабаларга ургатиш учун, редуктор иккинч^ погонада ишлатилиб, 
К=1.35...1.40 урнига, К=0.95...1.0 5Фнати-ггади. Ушбу холатда 
тажриба утказилиб хамма курсаткичлар аник^анади ва олдинги 
вариантдагилар билан таккосланади, тегишли хулосалар ёзилади.

Машгулотнинг охирги тажрибасини териш камераси иш 
тиркиши кенглигининг ахамиятини »намоё^ щлишга багишлаш 
фойдали булади. Дефолиация кшшниб барги тукилган, 
кусакларнинг 55...60% очилган пахта хосил^ни теришда биринчи 
барабанлар жуфти оралигидаги тиркиш дала шароитида «1=30...34 
мм, иккинчи барабанлар жуфти тиркиши вг ^26. ..30 мм куйилиши 
тавсия килинади. Стендда эса, уриб куритидган j-y3a тупларидан 
фойдаланилишини эътиборга олиб, в[=32 мм, в2=28 мм кУйилади. 
Энди «1=36...38 мм, в2 =34...36 мм куйиб, янгц тажриба утказилади, 
Та, Е,И,8лар аникланиб, тегишли хулосалар ёзилади.

Агар стендга горизонтал шпинделли аппарат урнатилган булса, 
унинг агротехник курсаткичлари Та, Е,И ни аникдаш етарли булади, 
чунки горизонтал шпинделли аппарат кискщарининг кинематик 
параметрлари вертикал шпинделлига ухшаб Тез узгармайди, унинг 
иш курсаткичлари узок; вакт баркдрор булади.

Машгулот натижалари ишонарлирок; булдши учун, кжоридаги 
тажрибалар 3...5 маротаба такрорланиб, топилган курсаткичларнинг 
уртача арифметик микдори куйидаги жадвалгд ёзилади.

1-расм. Пахта териш аппарата агротехник курсаткичларини 
аникдаш стендининг схемаси: 1-нов; 2-рейка; 3-досили терилмаган 
гуза туби; 4-ташкд тасма; 5,17-олдинги барабан кутиси; 6,11,15,18- 
шпинделли барабанлар; 7,9-ажраткич; 8-ички тасмалар; 10,16- 
оркадаги барабанлар кутиси; 12-хосшш терИЛГан гузапоя; 13- 
барабан; 14-электромотор; 19-трос.
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1 - иккинчи 
учинчи 
Ургача 
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киймат
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- 80 Н 
фаркд

Шпинделларни 
^ айлантирувчи ички 

тасманинг роликка 
сикилиши:



- 120 Н
- 70 Н 

фарки
^ Ажраткич ечиб олиб 

куйганда - - - - - - -

Талабаларга топширик: 1. хамма вариантларда утказилган 
тажриба натижалари асосида хулосалар ёзилсин.

Назорат саволлапи:

1. Аппаратининг пахтани териш даражаси кандай омилларга 
боглик?

2. Аппаратининг пахтани чала териш даражаси нималарга 
боглик;?

3. Аппаратининг пахтани ерга тукиш даражаси нималарга 
боглик;?

4. Шпинделли барабан узиш коэффициентининг маъноси нима 
ва унинг микдори териш жараёнига кандай таъсир килади?

5. Шпинделларни айлантирувчи ташки тасманинг тарнглик 
кучи териш жараёнига кандай таъсир килади? Унинг минимал ва 
максимал микдорлари кандай чекланади?

6. Шпинделларни айлантирувчи ички тасманинг роликларга 
сикилиш кучи аппарат технологик жараёнига кандай таъсир 
курсатади?

7. Шпиндел реверсланганишини унга уралган пахта пилтасига 
Кандай таъсири бор?

8. Териш аппаратидаги ажраткич кандай ишни бажаради?
9. Нега шпиндел ролигини айлантириш учун бирнеча 

понасимон тасмалар куйилади?
10. Барабанлар жуфти оралигидаги териш камерасининг (иш 

тиркиши) кенглиги кандай ахамиятга эга?



Эслаб колиш у ч у н  маълумотлар
1. Пахта териш машинасининг ишини енгиллаштириш учун 

пахтазор дефолиацияланиб, гуза барглари туктирилади.
2. Аппарат териш камерасининг кенглиги махаллий шароит 

(гуза шохларининг хажми, кусак улчамлари...) ларга мосланиб 
куйилмаса пахта камрок терилиб ерга купрок тукиладиган ёки кук 
кусаклар купрок узилиб барабанлар жуфти оралигидаги ерга 
ташланади.

3. Эркин турган гуза туби олдинги олд томонга 
энгаштирилмасдан мажбуран тортиб териш камерасига киритилиши 
учун, барабан узиш коэффициента бирдан катта булиши керак.

4. Шпиндел тишлари г^запояга тикилиб текканида шпинделни 
айланиши кескин кийинлашади. Шу сабабли, шпиндел галтагини 
айлантириш учун нечта контсимон тасма урнатилади.

5. Шпиндел галтаги ички тасмага теккандан сунг, у кескин 
тормозланиб ута киска вактига тухтайди, кейин тескари айлана 
бошлайди. Агар тасмадаги ишкаланиш кучи етарли булмаса, 
тормозланиш чузилиб кетади, бурчак тезланиши оз булиб, зфалган 
пахтани уз -УзиДан ечиш учун етарли инерция кучи пайдо 
булмайди, пахтани шпиндедан ажратиш кескин ёмонлашади.

6. Вертикал шпинделли аппаратдаги чуткали ажраткичнинг 
асосий вазифаси шпиндел тишларини чиркланишдан тозалаш 
хисобланади, чунки шпинделга уралган пахтанинг асосий кисми 
шпиндел реверсланганида инерция кучлари таъсирида уз -узвдан 
ажралиб тушади.

7. Шпиндел тиши чанокдаги пахтага ботиб, уни илинтириб 
олиши учун, тишнинг абсолют тезлиги маълум йуналишда булиши 
керак. Бунга эришиш учун машинанинг илгарилаб юриш тезлиги, 
барабаннинг айланиш тезлиги, шпинделнинг айланиш тезлиги 
тугри танланган булиши керак.


